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Dossier technique

Contexte et Problématique :

La papeterie de Docelles est une usine spécialisée dans la fabrication de PPO (papier Pour
Ondulés) . Fondée en 1478, Docelles est la plus ancienne des usines du groupe UPM. C'est
aujourd'hui une unité moderne et flexible, connue pour la trés grande qualité, la performance
et la fiabilité de ses produits.

Sa gamme de produits s’étend du 95 g/m2 au 225 g/m? pour une humidité moyenne de 9%.
La laize enrouleur est de 3,55m. La vitesse de la bobine mére est de 458 m/min. La sécherie
munie de 45 cylindres chauffés a 3,5 bars de pression vapeur pour la derniére batterie.

Dans le cadre du développement durable, la matiére premiére est issue de la collecte
sélective individuelle.

La composition des FCR (Fibres Cellulosiques de Récupération) étant trés hétérogéne, un
agent de rétention liquide permet de maintenir une rétention de 81% sur la table (toile).

Il est injecté dans le circuit court a I'aide d’'une pompe (P414) pour un ratio de 250g/tonne de
pate séche sortie de caisse de téte.
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Elaboration de I'agent de rétention et circuit de dosage :

L’agent de rétention est préparé par un circuit spécifique et dosé a une concentration de
30g/l.

Le produit de base constituant cet agent de rétention est un assemblage de polymeres
synthétiques tels que les polyacrylamides modifiés (PAM) que l'on trouve en proportion
d'environ 0,1 a 0,5 kg de substance active par ADt et de polymeres cationiques comme les
polyéthyléneimines (PEI) (1 a 2 kg/ADt) et se présente sous forme de poudre livrée en big
bag.

Ce produit en poudre est alors dosé au moyen d’'une trémie comportant une vis d’Archimede
entrainée par un moteur par le biais d’'un variateur mécanique et d’un réducteur de vitesse.
Cette vis permet de transférer la poudre de polyméres dans une tuyauterie de soufflage
comportant un ventilateur, afin d’obtenir un mélange adéquat d’air et de polymere en poudre.
Cette soufflerie (tuyauterie et ventilateur) assure également le transport de ce melange
jusqu’a un tank dans lequel on vient alors apporter la quantité nécessaire d’eau pour rendre
le produit liquide et lui conférer la bonne dilution (concentration 30g/l). Le produit de rétention
ainsi obtenu est alors envoyé dans le circuit court d’alimentation de la caisse de téte a l'aide

d'une pompe.
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DR 3/6

Question 3: Classes d’équivalence du mécanisme

Classe B: 63, 58, 57, 56, 54

Classe C: 12

Classe E: 15, 24 \

Classe F: 13
\
\

Classe G: 25,10, 9, 26

Classe H: 11
\

Classe I: 45, 47,43
\
\

Classe J: 35
\

Classe K: 22,16
\

Classe L: 23 \\ /
Les zones grisées sont a compléter

BTS INDUSTRIES PAPETIERES SUJET Session 2016
Epreuve U42 — Etude de dispositions constructives Durée : 5 heures Coefficient : 3,5
CODE : 16-ITEDI-ME1 DR3/6




Pivot DR 4/6
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Partie 1 - Question 6:
Schéma cinématique minimal du systéme
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